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o a) Bntro 100 ore di impiego dalla data della presente P.A., deter

-]: . installati negli--assiemi mozzo rotore prwnc1pal e, p/n 204-012-101-009,

SOGGETTO - DITTA COSTRUTTRICE - TIPO
Elicotteri Bell 212 e Agusta Bell 4B212

SCADENZA
Sottoindicata, se non gid eseguito ' ,

Spazio riservato al protoccilo in arrive |-

1 R
RIFERIMENTI

DOCUMENTAZIONI DELLA DITTA comurmcs o
- Bell Alert Service Bulletinm 212-¢0-59, datato 5 febbraio 1990

- Agusta Bollettino Tecnlgo obbllgctorlo n® 212—160 datato 1 agcosto
1590. , :

PRESCRIZIONI ESTERE jeventusii}

FAA AD . 90=26-11, Andte. 396840
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TIPO DELLA PRESCRIZIONE: ISPEZIONE
OGGETTO: ASSIEME PUNTONE MOZZO ROTOFE PRINCIPALE P/N 204~011-140

APPLICABILITA":

Tatti gli elicotteri.

DESCRIZIONE:

Allo scopo di prevenire la rottura a. fatica dell'assieme puntone
rotore principale che uotreoce causare la pexrdita di controllo dell!

elicottero, eseguire quanto segue:

minare se assiemi puntone, 2/n 204-311-140-003, oppure =005, siano
Per gli elicotteri- equlpaﬂglatl con assieme puntone, p/ﬁ 204-011-140-

Pohes

003, oppure =005, eseguire quanto prescritto al par. b) della presente .

-b) Per gli a551em1 moazo rotorz principale, p/n 204-012-101-009,
com :1200 o piuw ore di, ,impiego da nu;vo 0 da ultima revisione, alla
data della presente P.A., esegulre gaanto segue entro 100 ore 4i im-
pleco dalla data della presente P. A,; Succe551vamente esegulre ad
interxvalli di 1200 ore di impiego.

1) Rimuovere gli assiemi >untone del rotore principale,
p/n 204-011-140-003, oppure —-005. Ispezionare per corrosione e danno
meccanico. Ispezionare tutte le par:i col metodo delle particelle ma-
gnetiche, come specificato nel BHTI Component Repair and Overhaul
Manual BHT=212-CR&0-1),
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| di 275 % 325 ‘libbre  poliice ed applicare sylla filettatura esposta una

2) Nel caso vengano individuate crinature, oppure danni da
corrosione 0 .eccanici che non possanc essere eliminati entro i limiti
~di rilavorazione del manuale di cul sopra, sostituire con parti effl— N
Clen.tl - ; " e o D

3 ©3) Installare 911 assiemi pxntone come ; SpelelCdtO nel BHTI-
ﬁComponent Repair and Overnaul Manual, BHT-212-CR&0-1, con le seguenti.
aggiuntés:. R P

1) Priias dell'assemblagalo applicgre, - sulla filettatura
dello stelo del puntone, una pelllcola moroldg di composto antlcorr031vo.

ii) Installare g¢li assieni puntone e serrare 1 contro dadi
applicando una coppia di 275 #+ 325 libbre pollice. S

iii) Dopo il primo volo controllare la coppia di serragglo

pellicola compatta di composto anticorrosivo.

N O T Al Llesecuzione di quanto prevvsto nel ‘Bollettino a riferimento
applicabile coatltalsce lnetodo aacettaolle dl'goddlsfac1mento della pre—ig
sente Pefieo e :

; Le precedenti PP/AA in ozdine J1i tempo, riguardanti 1o stesso soggetto
| . sono le PP/AA 90 176/3 11212-451 e 90~ 114/AB£19-50. '

Airwortiiness Directive: n® 91-74/B2l11212-46 e AB212-51.
Bell 212 and Agusta Bell AB212 aelicopters
Apolicability: All helicopters
Compliance: xeqalred as indicated, unlzss already accomplished.
To prevent fatigue failure of the main rotor drag brace as-

sembly which could result in loss of control of the aellco—éw?
pter, accomplish the following: - -

a) Wltﬂln tiie next 100 hours'time in service after the date
of tﬂlS AD, determine if drag brace assemblies, part numbers
P/N 204-011-140-003 or -005, are installed in the main rotor
~ aub assembly, P/N 204~012-101-009. @
For helicopters equipped with drag brace assembly, P/N 204-
011=-140-003 or =009, comply with the requirements of para-
grapa (D).
b) For main rotor aub asseublles, P/N 204~012-101-009, with
1,200 ~r nore hours'time in service, since new or since the
last overikaul, comply with the following within the next 100
aours'time in service after the date of this AD.
Thereafter, comply at intervals of 1,200 hours'time in ser—

vice from the last inspectione.




P

»

NS y1-74

1) Kernove thne hain rotor drac brace assemblies, P/N 204-
C11-140-003 or -005. Irspect for corrosion and :iecianical
damage. Magnetic particle inspect all parts (as specified
in BHTI Component xepair and Overasaul ianual, BHT=-212-
CxkU~1);
2) If cracks are Founa, or 1f corrosion or neciaanical da-
slage 1s present wonlon cannot be renoved witnin tie rework
lisits of BHT=-212~C.&u-1, replute witin serviceable Sarts;
and
3) Asseble tihe drag brace assenslies as specified in
SHTI Colponent wepalr and Overnaal Manaal, BHT-212-Ci&C-1,
wita tne following additions:
~ 1) Apply « soft film corrosion preventive cospouand to tae
barrel tarseds priol to asseunbly,

i1) Install tae drag brace assenblies and torque tae lo-

- CKing nats to 275-325 £20t poands,
1ii) After rivst flignt confir tue torque of 275-325
FOOT pounds wand apply ¢ nard f£ilin corrosion preventive
compound Lo tie exposed LAXeaduS.
Bell Helicoprer Inc., Alert Service Bulletin 212-90-59, dated rFebraa—
ry 5, 1990, Or Agusta SpA Bolletiino Tecnicu n® 212-160, dated August
T, 1950, provides en acceptadble meais ofF compliance witih LALS AelDee
Tae preceaing AA.DD. wilcad sefer o tae sane aircraft are no. 90=-176/
Bell 212-45, 90-114/43212-50,
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Il CERTIFICATO DI NAVIGABILITA' dell'aeromobile sulle cui strutture od impianti deve essere applicata la
PRESCRIZIONE DI AERONAVIGABILITA' in oggetio, scale di validitd qualora essa non venga attuata nei
termini prefissati.
La effettuazione della PRESCRIZIONE DI AERONAVIGAB/LITA' deve essere annotata — a cura dell'Eser-
cente — sui libretti dell'aeromobile, del motore o dell’elica.
Data 1* emissione .23.£€bDraio. 1991 Rewv, no del ‘ terererrenresasasinseres vreoraes J






